CORTADORA TRAZUS




Cortadora cama plana TRAZUS BK2516
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Tipo BK2516
Area de Corte 2.50x1.60m
Anchos y Largos para pedidos|Desde 1.30 hasta 5m de Ancho y Desde 1.1m hasta 5.0m de
especiales Largo
Cabezas de Corte Una Cabeza / Dos cabezas
Exactitud 0.1mm

Espesor maximo de corte  |[50mm

Interfase Puerto Serial
Velocidad maxima 1.00m x segundo
Bomba 7.5KW / 9KW / 11KW
Tipo de Producto Plotter de Cama Plana
Marca Trazus
Rotulacion
Grafico
Mercados de Orientacién del equipo Publicidad
Empaque
POP
\Velocidad de Corte 1m por segundo
Dispositivo de Seguridad Posee dispositivos de seguridad que permiten un uso constante con minimo de riesgo.
Sistema de Camara de Precision Puede incorporarse una camara lo que permite un corte exacto.

Se pueden colocar una serie de herramientas de precision que se adaptan para diferentes tipos de materiales y
diferentes aplicaciones.

El equipo puede tener una banda transportadora que permite lo siguiente:

Herramientas

a) Alimentacion del materiales
b) Corte
c) Recoleccion del producto cortado

Sistema de Banda

IAbsorcion del Ruido Tiene un sistema de absorcién del sonido para el vacuum, lo que permite trabajar sin molestias de sonido.
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Herramientas

Cuchilla Electronica
Oscilatoria
EOT
(Electronic oscillating
tool)
Para cortar materiales
suaves y semi-suaves.

Herramienta de
Rotacion
DRT
(Driven Rotary Tool)
Para textiles

Herramienta Universal
de Corte
UCT
(Universal Cutting
Tool)
Para cortar materiales
completamente con
espesores hasta 5mm
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Herramientas

Cuchilla de corte KCT
(Kiss Cut Tool) Para cortar
vinil, films, papel,
sustratos delgados.

KCT
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Cabeza de Router
RZ
(Router High Resolution)
Con alta rotacién 50,000
rpom. Magnifico
desempefio en materiales
rigidos y espumas.

RZ

La Cuchilla “v”
V-CUT
(V-CUT tool)

Es la mejor herramienta
para cortes complejos. Se
pueden cortar 5 diferentes

angulos.
0, 15,22.5,30 y 45

V-CuT
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Herramientas

Herramienta de
marcaje de dobleces
UCRT
(Universal Creasing
Tool)

Es una herramienta
que sirve para
marcar dobleces
en carton de papel asi
como cartén plastico.

‘] ucT
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Herramienta Oscilante
Neumatica
POT
(Pneumatic oscillating
Tool)

Es una herramienta
que trabaja con aire
con alta frecuencia en
la cuchilla. Apropiada
para materiales de alta
densidad

' CPOT
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Aplicaciones
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Ventajas del Software

Libreria La libreria de materiales permite encontrar:
o Herramientas apropiadas

e Cuchilla que corresponde

e Parametros de corte

Todo ello para diferentes materiales y diferentes aplicaciones. La Libreria puede
personalizarse para trabajos que el cliente desee conservar , lo que permite
tener ya todo listo cuando surjan trabajos similares.

El usuario puede darle un orden de corte al trabajo que va a procesar y/o abrir
otros procesos que haya dejado guardados de otros trabajos.

El usuario puede darle seguimiento a su trabajo, conociendo el tiempo que
tomara hacer el trabajo o monitorear el status del trabajo.

e Elusuario puede hacer icono para acceder de acuerdo con sus
necesidades.

o Elusuario puede colocar la cabeza en el sitio deseado, segin su
conveniencia.

e  Elusuario puede dar la instruccién que se apague el vacuum, una vez
termine el corte solicitado.

Manejo de trabajos

Informacién del corte

IAmigable en su uso

Centro de Control en la nube e Los usuarios pueden solicitar ayuda tecnica a traves de la nube.

e Pueden obtener las mejoras del software a traves de la nube.
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